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溶接施工条件の記録、ちゃんと残していますか？

すでに鉄骨ファブリケータ―では、物件ごとの溶接施工条件（電流・電圧・溶接速度）を
１パス毎に記録し、提出することを要求されています。
それは、入熱量を制限し溶接部分の接手性能を確保していることを証明する一つの手
段となるからです。
ロボット溶接の場合、システムの中でそれらの記録は蓄積・保管されますが、半自動溶
接の場合、溶接作業者が用紙に記入し管理部へ提出するという流れになっています。
当社のDX技術製品“溶接条件監視システム”はWi-Fi通信を利用して最大５０台の溶接
機の管理を行います。

  溶接品質のエビデンスとして、また業務管理のツールとして
  ご採用ください。

〇Wi-Fi通信を利用して溶接時の施工条件
（電流・電圧・時間）を記録するシステム

〇既設の溶接機に取り付けて使用可能

〇PC等で自由に閲覧可能

〇CSV形式などでデータを出力し保存可能

システム概要



画面表示例

この他当社では、DX技術を駆使した技術・製品の提供をいたします。
工場での製造・生産設備でお困りの際には、ぜひご相談ください。

製造元

https://www.kyowa-kk.co.jp

〒851-2107
長崎県西彼杵郡時津町久留里郷376番地5

TEL 095-801-2073
FAX 095-801-2056

※本資料の記載内容は、2025年4月現在のものであり、保証を意味するものではありません。
※本資料の内容は、予告なく変更になる場合があります。

〇グラフで電流・電圧の推移を確認
するオプションを開発中です。

※画像は開発中のものです。実際の仕様とは異なる場合があります。

お問い合わせ先（販売店）

https://www.asahiwel.co.jp

〒590-0908 大阪府堺市堺区匠町17番地5
TEL 072-222-5151
FAX 072-223-6430本製品に関するお問い合わせは右記までご連絡ください。

事業開発部 Robot&DXプロジェクトグループ
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